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Imprimacion desmol

Promotor de adherencia universal para
elastomeros de silicona de la gama Desmol.

Apto para todo tipo de siliconas.
Adherencia extrema sobre todo tipo de superficies.
Secado rapido.

Extraordinario rendimiento.
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100% compatible con los recubrimientos Desmol.

DESCRIPCION

Imprimacion desmol es un promotor de adherencia listo al uso, especifico para recubrimientosy selladores
base silicona, basado en una mezcla sinérgica de silanos y catalizadores diseflado para preparar la
superficie previamente al pintado y aportarle una capacidad de adherencia extrema.

Debido a su especial composicion, compuesta por derivados de silicio reactivos y acondicionadores de
superficie, imprimacion desmol se adhiere quimicamente a todo tipo de superficies, como: aluminio, acero
inoxidable, plasticos y materiales minerales, aportando una extensa red de tamafo nanométrico de puntos
de anclaje para que los elastémeros de silicona reaccionen y se unan con una extraordinaria fuerza.
Ademas, acondiciona y limpia a nivel microscoépico la superficie, eliminando simultaneamente cualquier
traza de suciedad que pueda condicionar la correcta adherencia de los elastémeros de silicona.

Rapida puesta en servicioy amplia ventana de aplicacion. Imprimacion desmol cura quimicamente gracias
a la humedad ambiental y sus disolventes se evaporan rapidamente, por lo que permite la aplicacion del
recubrimiento posterior transcurridos pocos minutos después de haber sido aplicado. Esta caracteristica,
sin embargo, no restringe la aplicacion del recubrimiento posterior a los pocos minutos de haber aplicado
la imprimacion, sino que el estudiado pot-life de imprimacion desmol, permite la aplicacion de desmol u
otros elastdmeros de silicona hasta 3 horas después de haber sido imprimada la superficie.

Extraordinario rendimiento y compatibilidad. Imprimacion desmol se aplica en capa ultra-fina, por lo que

1litro de producto permite imprimar hasta 70 m? de superficie, dotandola de una dptima compatibilidad
con los recubrimientos de la gama Desmol o con cualquier elastémero de silicona RTV.

CAMPOS DE APLICACION

Imprimaciéon desmol esta especificamente disefada para ser aplicada sobre todo tipo de superficies que
van a ser recubiertas o selladas con elastdmeros de silicona y en las que se requiera una adhesion y
durabilidad extremas. Por ejemplo: preparacion de bandejas, llandas y moldes, previo al pintado con
Desmol, Desmol C o Desmol 100 o mejora de la adherencia superficial de selladores de silicona o
elastémeros MS en equipos de proceso o cintas de transporte, entre otras.

La informacion de este documento pretenden instruirles sobre nuestros productos y sus posibles aplicaciones, sin responsabilidad por nuestra parte en su aplicacién a cada caso

particular. El producto se considerard en fase de desarrollo durante 1 afio desde la fecha de emision, pudiendo variar su composicion en aras de mejorar sus propiedades.
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CARACTERISTICAS FISICO-QUIMICAS

Referencia Aspecto Densidad pH Viscosidad Rendimiento Composicion
Liquido Mezcla de silanos y
Imprimacion transparente 076+ 00lkg/L - <50 cp 13215 mL / m? acondmm_nadores
Desmol de color rojo- de superficie en
rosa base disolvente.

MODO DE APLICACION

Imprimacion desmol se suministra listo al uso, por lo que no se ha de diluir previo a su empleo. Antes de
aplicar la imprimacion se recomienda que la superficie se encuentre completamente limpia y seca.

Una vez constatado que la superficie esta preparada, aplicar una fina capa de imprimacion desmol con
la ayuda de una brocha, pistola aerografica o airless o un pafio humedecido en el producto, a razén de 13-
15 ml/m? asegurandose de obtener una cobertura completa de la superficie. No aplicar mas producto del
recomendado, ya que podria obtenerse el efecto contrario al deseado. Visualmente, si la superficie
adquiere un aspecto blanguecino o pulverulento se ha aplicado mas cantidad de imprimacion de la
necesariafrecomendada. En estos casos, se recomienda retirar los restos de imprimacion y aplicar, con un
pafio imprimacion fresca, extendiéndola por la superficie.

Tras aplicar el producto, dejar curar desde una hora hasta un maximo de 3 horas antes de aplicar el
recubrimiento de silicona. La superficie se encuentra lista cuando, visualmente adquiere un brillo
iridiscente la superficie esta lista para recibir el elastédmero de silicona.

Como aclaracion: Imprimacion desmol reacciona guimicamente con la superficie y requiere de humedad
ambiental para su correcto curado, por ello, bajo condiciones de baja humedad relativa y bajas
temperaturas se requiere de un tiempo de curado superior al que se necesita cuando las condiciones de
humedad y temperatura son superiores. Por ello, se recomienda que a temperaturas inferiores a los 10°C
y h.r.inferior al 20% el tiempo de curado minimo sea de 2 horas, mientras que si la temperatura es superior
a esas condiciones el tiempo de curado minimo se a de 1 hora. La velocidad de curado puede
incrementarse calentando suavemente las superficies, siempre que no se superen los 50°C.

RECOMENDACIONES

No almacenar el producto a temperaturas superiores a 35°C ni inferiores a 5°C. Dado que imprimacion
desmol reacciona con la humedad ambiental, se recomienda cerrar los envases empleados
hermeéticamente y consumir en un breve plazo de tiempo.

FORMATOS

Consultar los formatos disponibles.



